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VECCHI STAMPI

Gli stampi di vecchia
generazione effettuano il
taglio del raviolo in due fasi: il
taglio verticale con il rullo
superiore e quello orizzontale
con quello inferiore.

Tuttavia questo sistema NUOVI STAMPI

presenta due problematiche:

1) 'altezza della crestina che Gli stampi di nuova

taglia in verticale “obbliga” il generazione effettuano il
pastaio a lavorare un taglio del prodotto solo con
determinato spessore di il rullo inferiore; il rullo
sfoglia, senza dargli la superiore & utilizzato per
possibilita di aumentarla ospitare il ripieno e per
oppure assottigliarla. 2) La dare la giusta pressione di

crestina & soggetta ad usura chiusura fra le due sfoglie.

e, una volta raggiunto lo Con lo stesso stampo

spessore limite, bisogna potete produrre ravioli a

sostituire il rullo o l'intero

sfoglia sottilissima, oppure

stampo.
con uno spessore piu

elevato; una semplice
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regolazione & sufficiente. |l

rullo inferiore di taglio &
inoltre dotato di espulsori

che agevolano e

garantiscono il distacco del

prodotto dallo stampo.



